FORMEX . pneumatische Entformungsventile

Sicher und schneller e
entformen! e

Anwendung:

¢ In die GFK-Form einlaminieren -

e oder in die Stahlform schweissen -
« mit Druckluft verbinden - fertig!
Vorteile:

¢ Schnelleres arbeiten

e Sauberer arbeiten

+ Schénere Teile ohne Beschadigung vom Entformen
Eigenschaften:

» Warmebestandig bis 150° C.

s Absolut luftdicht.

' Enﬁorme :
auf |
Fingertip

Geeignet fiir folgende Verfahren:

e Handlaminat

e RTM - Injektion

» Kalt- und Heisspressen ‘ J
PRECISION FROM SWITZERLAND

Mit diesem einfachen, pneumatischen Entformungszylinder entfor-

- = — | men Sie wirklich auf Knopfdruck: Der Kolben zieht sich auf Knopf-

@ a+b | druck zuriick und gleichzeitig wird Druckluft zwischen Form und

— : Formteil gepresst. Das lastige und unschéne Verkleben des ,
Entformungsloches entfallt!

Funkti i
— onsweise
= Hamdlaminieren Pressluft direkt oder iiber Ventil PV-4 mit dem Ein-
Spritzen gang ,Offnen" verbinden.
| [ . — Injektion, RTM, Die FORMEX Entformungsventie haben zwei
schliessen sffnen Pressen Lufteingénge. Das offene V" gegen das Zentrum
14 offnet das Ventil und Luft stromt zwischen Form
T und Formteil.
| Das ,V* mit der Spitze gegen das Zentrum
Ly S schliesst das Ventil, so dass es durch den Druck
des Harzes nicht gedffnet werden kann.

Ausfihrungen
Typ @ Offnung b Oaussen a Léngel Sechkant
- - '_| F-05 5 mm 10.5 mm 48 mm 15 mm
F-15 15 mm 20.0 mm 60 mm 32 mm
F-25 25 mm 35.0 mm 82 mm 50 mm

Typ Zylinder Kolben Dichtungen
F-05 MS oder SS PA MS, SS bis 150° C bestandig
; F-15 MS oder SS PA MS, SS bis 150° C bestandig
’ i F25  MS oder SS MS. SS bis 150° C bestandig

Neu  Die FORMEX F-15S und F-25S sind auch in der
Ausfilhrung zum Einschrauben in Metallformen erhaltlich.



